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KONALTAS

ALUMINYUM SANAYi VE TICARET AS.

BUKULEBILIR ALUMINYUM TUP EL KiTABI

GENEL

Bu belge Konaltag A.S. ‘nin miisterisine saglayacagi {irlin ve hizmet ile ilgili temel

spesifikasyonlar1 agiklamak, analiz ve yontemleri belirtmek amaciyla hazirlanmistir.

Uretim metotlari, standartlar ve miisteri beklentileri gibi konularda yasanan veya yasanacak

degisimlere uygun olarak Konaltas A.S. bu belgeyi gerek gordiigiinde revize edebilir.

Bu belge miisteri ile yapilan ilk s6zlesmenin ekidir. Aksi belirtilmedik¢e Konaltag A.S.” nin
saglayacag iiriin ve hizmet bu belgede belirtildigi sekildedir.

Bu belge “8” sayfadan olugsmaktadir ve 25.10.2018 tarihinde revize edilmistir.

0- OZELLIKLER

Konaltag A.S. % 99,7 saflikta aliiminyumdan biikiilebilir aliiminyum tiip imal etmektedir. Genel
olarak operkiillii (agz1 kapali), operkiilsiiz (agik agizli) ve enjeksiyon agizli olmak lizere {i¢ g¢esit olarak
siiflandirilirlar. Tiipler iiretim hatlarinda soguk ekstriizyon yolu ile sekillendirilerek, dis ve i¢ bolgeleri

uygun lak tabakasi ile kaplanarak, kapakli olarak iiretilirler.

Kullanim alanina gore i¢ lak uygulanmayabilir. Talebe gore etek bolgesine sizdirmazlik halkasi
uygulanarak miisterilerimize sevk edilirler. Uriinlerimiz steril iiriinler olmayip, sterilizasyona uygun olarak

tiretilmektedir.
Biitiin {irtinlerimiz, ilgili Tiirk ve Avrupa standartlarina uygun olarak tiretilirler.
Standart:
TS_EN_12374 Ambalajlama - Biikiilebilir tiipler - Terminoloji
1- BOYUTLAR VE TOLERANSLAR:

@ 16 ile @ 40 mm. Arasindaki caplarda triinler iretilebilmektedir. Ayrintili tablo asagida (Tablo 1)

verilmistir.
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Tap Capi Tap Boyu miin. Tlp Boyu max. Tip dis capi
16 70 110 M9
19 80 135 M9
22 100 145 M9 /M11
25 115 160 M9/M11
28 120 170 M9/M11
30 125 180 M9/M11
32 130 185 M11
35 140 185 M11
40 150 185 M11

(Tablo 1)

Standart:

TS 4812 Boyutlar ve Toleranslar (EN_13046)
TS EN 12375 Ambalajlama- Biikiilebilir Aliiminyum Tiipler et Kalinligi Tayini Metodu (EN 12375)

2- KULLANILAN MALZEMELER iC LAK (Vernik): “Epoksifenolik regine”

llag ve kozmetik iiriinleri igin uygundur. 5-15 “m kalinhginda tiiplerin i¢ bélgelerine uygulanr.
Standart renk altin sarisidir, kiirleme siiresine goére bu renk altin saridan bakir rengine kadar
degisebilmektedir. Piiskiirtme yontemiyle tamamen homojen olarak tiip igerisine kaplanir. Kullanilan tiriin ile

aliiminyum arasinda yalitim tabakasi olarak gorev yapar.
» Sterilizasyona (121 C°/60dak) dayaniklidir.
* pH 3 -13 arasindaki iiriinlerde dayaniklidir.
* Darbe direnci ve elastikiyeti mitkkemmeldir.
* Firmamizda FDA belgeli kimyasallar ile iiretilen i¢ laklar kullanilmaktadir.

Standart:
TS EN 13048 Ambalajlama- Biikiilebilir Aliiminyum Tiipler- I¢ Lak Film Kalinligi Olgme Metodu

(EN 13048)

TS EN 15421 Ambalajlama- Biikiilebilir Aliiminyum Tiipler-ig Ve Dis Koruyucu Cilamin Yapigma
Ozelliginin Tayini (EN 15421)

TS EN 15384 Ambalajlama- Biikiilebilir Aliiminyum Tiipler- I¢ Kaplamanm Gegirgenliginin
Tayini I¢in Deney Metotlar1 (EN 15384)

TS EN 15653 Ambalajlama - Esnek Aliiminyum Tiipler - I¢ Koruyucu Kaplamanin Amonyaga
Direncinin Kontrolii I¢in Deney Metodu (EN 15653)

TS EN 15766 Ambalajlama - Esnek Aliiminyum Tiipler - i¢ Kaplamanin Asetonla Polimerlesmesinin
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Belirlenmesi I¢in Deney Metotlar1. (EN 15766)
DIS LAK (Emaye): “Polyester veya Poliiiretan tabanli dis zemin kaplamasi1”

Baski oncesi dis ylizey zemin kaplamasi amaciyla uygulanir. Beyaz, sari, seffaf ve giimiis yaldiz

olmak tizere dort cesittir.
» Sterilizasyona (121 C°/60dak) dayaniklidir.
» Darbe direnci ve elastikiyeti miitkemmeldir.
*  Suve pek cok kuvvetli ¢oziicliye kars1 dayaniklidir.
* Darbe direnci ve elastikiyeti mitkkemmeldir.

Standart:

TS EN 15421 Ambalajlama- Biikiilebilir Aliiminyum Tiipler-i¢ Ve Dis Koruyucu Cilanin Yapisma
Ozelliginin Tayini (EN 15421)

KAPAK:

Tiipler boyun vidalarina kapak takilarak tiretilip miisterilerimize sevk edilir. Tiip Slgiilerine gore dig

caplar1 Tablo 1’ de verilmistir.

Operkiillii, acik agiz ve enjeksiyon agiz yapili tiipler i¢in farkli dis yapilar1 ve boyutlarda kapaklar

mevcuttur. Uriinlerde talebe gore konik, silindirik veya enjeksiyon kapaklar kullanilabilmektedir.
*  Yiiksek sertlikle polietilen malzemelerden iiretilirler.

» Sterilizasyona (121 C°/60dak) dayaniklidir.

» Birbirlerinden farkli dis, ¢cap ve renklerde kapaklar kullanilabilmektedir.
» Siparis asamasinda miisterilerimiz tarafindan talep edilen aplikatdrlere uygun agiz yapilarina
sahip tiipler iiretilebilmekte, bu tiiplere uygun kapaklar kullanilabilmektedir.

» Kapaklar, gida, ilag ve kozmetik iiriin ambalajlarinda kullanilmaya uygundur.

Standart:

Firma i¢i teknik resim, ¢izelge ve talimatlar.

DAREX (Latex) : “Su bazli sentetik sivi conta”

Tiipiin etek i¢i bolgesine piiskiirtme islemiyle serit seklinde uygulanir. Islem sonrasinda kisa siirede

katilasarak lastik conta malzemesine doniisiir. Katlama isleminde sizdirmazlik contasi islevi goriir.
*  Yiiksek yapisma 6zelligine sahiptir.

*  Dolum dncesi uzun siire beklemelerde dahi elastikiyet ve yapisma 6zelliklerini kaybetmez.
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Standart:
Firma i¢i teknik resim, ¢izelge ve talimatlar.

3- AMBALAJLAMA

So6zlesmede aksi belirtilmedikge Konaltag A.S. tiim {iriinlerini miisterinin kullanimin1 kolaylastiracak,
tasima, depolama ve sevkiyat esnasinda zarar gérmeyecek sekilde ambalajlayarak sevk eder. Ik ambalajlama
kutulamadir. Kutu yiiksekligi iiriiniin toplam boyuna uygun olarak tarafimizdan belirlenir. Miisterimizin
talebine gore iki farkli taban olciisiinde kutu kullanilabilmektedir. icten ice olmak kaydiyla bunlardan
birincisi 56 X 37,5 mm. Slciilerindeki dikdortgen kutu, digeri ise 39 X 40 mm. Sl¢tilerindeki kare kutudur.

Asagida bu kutularin aldigi {irtin miktarlar1 Tablo 2° de verilmistir.

Tip Cap! 56 X 37,5 40 X 39
16,0 932 648
19,0 638 460
22,0 475 340
25,0 374 255
28,0 293 203
30,0 252 175
32,0 221 -
35,0 186 -
38,0 154 -
40,0 135 99

Tablo 2

Kutular oluklu mukavva (karton) veya plastiktir. Sozlesmede aksi belirtilmedik¢e karton kutular
kullanilmaktadir. Tiim tiriinler dik olarak (agiz kismi agagiya gelecek sekilde) kutulanirlar. Kutunun alt ve st
tarafi Polietilen jelatin ve havali naylon ile kaplanmak suretiyle {iriiniin karton ile direk temas1 engellenir.

Ayn1 zamanda tagima ve sevkiyat esnasinda zarar gérme ihtimali en aza indirilmis olur.

Tiim kutular iiriin etiketi ile etiketlenir. Kutu tizerindeki etiket asagidaki bilgileri igerir.

. Miisteri ad1
. Uriin ad1
. Uriin ¢ap1 ve boyu
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. Konaltasg iiriin kodu

. Varsa miisteri iiriin kodu
. Kutu i¢i iiriin adedi

. Uretim tarihi

. Uriin parti numarasi

Tim kutular ambalajlama esnasinda kontrolden gecirilir. Ambalajlama yapan son kontrol elemani
tarafindan kaselenir (imzalanir). Uriin serbest birakma isleminde gerekli tetkiklerin yapilmasinin akabinde
“UYGUN?” olarak kaselendikten sonra depoya gonderilir.

Serbest birakilan {iriinler depoda sdzlesmeye uygun olarak paletleme, sirinkleme, strecleme ve palet

etiketleri ile tagima ve sevkiyat i¢in uyarici etiketler yapistirildiktan sonra yiiklemeye uygun hale getirilir.
4- KALITE KONTROL

Konaltas A.S. ISO 9001-2015 kalite yonetim sistemi ile faaliyetlerini siirdiirmektedir. Tiim triinler

siparisin alinmasindan sevkiyata kadar ki tiim asamalarinda siirekli takip edilirler.

Firmamiz iiretim asamalarindaki tiim faaliyetlerini ETMA (Avrupa Tiip Ureticileri Birligi)’> nin
tavsiye ettigi Avrupa Standartlarina uygun olarak siirdiirmektedir. Kalite kontrol kriterlerimiz bu standartlar
ve 50 yila yakin tecriibemizin birlesimiyle olusturulmustur. Uretimlerimizin, olusturulan bu kriterlere

uygunlugu fizik ve kimya laboratuvarimizda yaptigimz testler ile siirekli takip edilmektedir.
Firmamizda firetilen iirlinlere asagidaki testler uygulanmaktadir.
* Tiim boyutsal testler (¢ap, boy, et kalinligi, omuz kalinlig1 vb.)
» Tip sertligi
*  Membran (agz1 kapali tiiplere) sizdirmazlik testi.
+ Ig lak film kalinlig1
« ¢ lak kimyevi direnci (Aseton testi, asetik asit testi, amonyak testi)
+ ¢ ve dis lak mekanik direnci (akordeon ve soklama testleri)
+ Porozite testi
« I¢ lak homojenlik testi
*  Das lak kimyevi direnci (NaOH testi)
»  Das lak yapisma testi
» Baski kimyevi ve mekanik direnci

» Kapak sizdirmazlik testi (yalniz agikagizli tiiplere)
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*  Gorsel uygunluk testi
5.1.Girdi Kontrol

Firmamizda {iretilen tiim f{iriinler icin kullanilan hammadde ve yardimci malzemeler onayli
tedarikgilerden temin edilir. Tedarikgilerimiz en az yilda iki defa degerlendirilerek daha yiiksek iiriin ve
hizmet kalitesi amaglanmaktadir. Girdi kontrol asamasinda malzemeler gorsel ve fiziksel testlerden

gegirilirler. Dogrulamasi yapilmamis hammadde ve yardimci malzemeler tiretimlerimizde kullanilamaz.
5.2 Proses Kontrol

Imalat esnasinda iiriinler hammaddenin makine basina getirilmesinden, iiriiniin ambalajlanmasina
kadarki siirecte kesintisiz olarak proses kontrol faaliyetine tabi tutulurlar. Her iki saatte bir iiretim hatlarinin
biitiin prosesleri kontrol edilir. Kontroller ilgili standartlara ve firma tecriibelerine gore hazirlanmis olan
Proses Kontrol Kalite Planina uygun olarak yapilir. Herhangi bir uygunsuzlukta {iretim durdurularak gerekli
goriilen diizeltici islem gergeklestirilir. Uygunsuz {iriinler tespit edilerek ayrilir. Ayrilan iiriinler ile ilgili

degerlendirmenin ardindan se¢me, diizeltme veya imha etme islemlerinden biri uygulanir.

Proses kontrol isleminde her hattan en az iki adet tlip alinarak arsivlenir. Bu tiipler iki yil siireyle

sahit numune olarak saklanmaktadir.
5.3 Nihai Kontrol ve Paketleme

Uriinlerin kutulandig1 ve bu asamada iiriiniin ¢ok biiyiik bir béliimii gorsel kontrolden gegirilirler.
Kutulama iglemi ile birlikte yapilan bu islemde iiretim esnasinda deforme olmus {iriinler partiden ayrilarak

imha edilir. Uriinler etiketlenerek depoya gondermeye hazir hale getirilir.

5.4 Uriin Serbest Birakma

Uriinler istatistiksel bir incelemeden gegirilerek iiriin partisinin serbest birakilma karari verilir. Ilgili
standarda uygun olarak hazirlanmis numune alma g¢izelgesinde belirtildigi kadar iriin, parti i¢erisinden
almarak gorsel, fiziksel ve kimyasal teste tabi tutulur. Uriin partisi icerisindeki hata simiflar1 ¢izelgesi ile

tanimlannus kusurlara sahip iiriinler tespit edilerek kayit altina alinir. (Cetele Islemi)
Firmamizda tiretilen {irtinler 3 farkl: tip hata simifi ile tanimlanirlar.

Kritik Hata: Uriiniin fonksiyonlarin1 yerine getirmesine imkdn vermeyen bir hata siifidir. Kritik
hataya sahip bir {iriin kullanilamaz. Ornek (Patlak tiip, yazis1 okunmayan veya eksik iiriin, homojen olmayan

vernik, tamamen farkli bir renk vb.)

Biiyiik Hata: Uriin fonksiyonlarim yerine getirmekle birlikte belirgin ve istenmeyen gorsel

hatalardir. Ornek ( baskida kayiklik, yazida dolma veya ciftleme, homojen olmayan emaye, etek kirigi vb.)

Kiiciik Hata: Uriin iizerindeki belirgin olmayan, kullanim da etkilemeyecek kiigiik kusurlardir.
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Ornek (baskida kiigiik kayma, renkte kiiciik ton farki, yazida hafif gélgeleme vb.)

Yukaridaki hata siniflar1 dogrultusunda olusturulmus g¢etele degerlendirilir.

Kabul Kriterleri: AQL Kritik hata i¢in en fazla %0,2

AQL Biiylik hata i¢in en fazla %1,5
AQL Kiigiik hata i¢in en fazla %4,5

Olmak kaydiyla Kalite Yonetim Sistemi Miidiirii’ niin onayi ile iiriin partisine sevkiyat onay1 verilir.

6. SOZLESME ve GORSEL TALEPLER

Firmamiz miisteri beklentilerini ve ihtiyaglarin1 en iyi sekilde karsilayabilmek amaciyla {iriin
tasarimindan itibaren tiim islemlerde destek saglayabilmektedir. Bir fotograf ya da dnceden yapilmis numune
bir {iriinii referans alarak iiretim yapilabilmektedir. Uriin ile ilgili renk ve tasarim beklentileri sdzlesmenin
gozden gecirilmesi isleminde teyit edilmeden firetime girilmez. Renkler PANTONE kataloguna gore
belirlenir. Gerek goriilmesi halinde, miisteri ile de goriisiilerek yeni imalatlarda 6nce numune olarak bir

iiretim yapilip onay i¢in miisteriye gonderilir. Miisteriden onay alindiktan sonra seri iiretime gegilir.

Numuneler iizerindeki renkler PANTONE katalogundakiler ile birebir ortiismeyebilir. Numunelerin
miisterilerimiz tarafindan onaylanmasi ile birlikte bu numuneler {iriin tanitim karti yapiminda kullanilir.

Uretimlerimizde gorsel referans olarak iiriin tanitim kartlar1 kullanilmaktadar.

» PANTONE katalogu ile iiriin iizerindeki renkler birebir uyusmayabilir.( zemin farki, boya

farki, 15181n kirilmasi vb. sebeplerden)

« Uriin partisi icerisinde kii¢iik ton farkliliklarma sahip iiriinler bulunabilmektedir.
Degerlendirme iki tiip arasinda degil alinan referansa gore ( iiriin tanitim karti, numune {iriin,

pantone katalogu vb.) yapilmalidir.

» Farkli partiler arasinda kiigiik ton farkliliklar1 goriilebilir. ( Boyanin degismesi, zemin

emayenin farklilig1, sicaklik degisiklikler gibi sebeplerden dolayn)

7. DEPOLAMA ve SEVKIYAT

Sozlesmede belirtildigi sekilde, firmamiz tarafindan veya miisterinin temin ettigi bir arag ile talep
edilen adrese sevkiyat yapilabilmektedir. Kargo veya benzer bir genel amagli lojistik yontemiyle sevkiyat
yapilmamaktadir. Firmamizin araglart disinda yapilan sevkiyatlardan kaynaklanabilecek her hangi bir

uygunsuzluk durumunda firmamiz sorumluluk kabul etmez.

Biikiilebilir aliiminyum tiipler ambalajlandiktan sonra uzun siire kullanima hazir olarak

bekleyebilmektedirler. Malzemenin yapisi ve ambalajlama sekli sebebiyle uygun depolama sartlari
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saglandiginda depolama 6mrii en az 2 yildir.

Depolamada;

«  Uriin direk giines 15131, asir1 nem ve soguktan korunmalidir.
* Hava sirkiildsyonu olmayan bir yerde ve ambalaj1 agilmadan muhafaza edilmelidir.

*  Uzun siireli depolamalarda Class 100,000 sartlarina uygun alanlar kullanilmalidir.
» Kiif ve mantar ile benzeri mikrobiyolojik canlilarin depolama esnasinda hava akimi

sebebiyle kontaminasyon riski dikkate alinmalidir.
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